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4. - TRANSPORTADORES DE CADENAS Y DISPOSITIVOS PARA RE-
COGIDA DE DESPERDICIOS EN FOSOS.,

Los fransportadores de cadenas se pueden aplicar principalmente en serrerias Y
fabricas de chapas, Su adopcidn implica ciertas servidumbres gue no ofrecen inconve-
nientes cuando se trata de organizar un taller nuevo, pero que pueden obligar a despla~
zar las maquinos cuando se vaya o introducir en una fabrica en funcionamiento.,

4.7, TRANSPORTADORES DE CADENAS PORTANTES

Se emplean pora el manejo de desperdicios de dimensiones apreciables, tales
como costeros, recortes de canfeado, curros de desenrollo, recortes de cizallade  de
chapas, etc. Estos transportadores pueden mover los desperdicios tantoen la direccidn
de su longitud, como perpendicularmente g ella.

rtadores que se desplazan paralelamente o lg mayor
on de la pieza,

4.1.1, Transpo
dimensi

Lo eleccion enire los disposiciones descritas en las figuras 16, 17, 18 y 19 no
indiferente. Las cadenas que se desplazan sobre « redamientos noestdn justificadas ge~
neralmente para el fransporte de desperdicios, ya que resultarion demosiado caras.Se em
plea con preferencia cadenas que se muevon por deslizamiento.

0
@

Estas cadenas se fabrican con acero o con fundicion maleable. Cuando la cade~
no sufre directamente el frotamiento, hay que seleccionarla para que posea  resistencia
adecuada. Son indicados las cadenas con ensanchamientos correspondientes a la parte que
roza (fig. 34).

Laos cadenas de fundicion maleable son generalmente baratas, tienen buena re-
sistencia a la traccion y notable resistencia al desgaste en las condiciones habituales en
las industrias de la madera, es decir, con polvo poco abrasivo. Sin embargo, presentan
dificultades de lubrificacion debido al poder absorbente del serrin, aunque estas codenas

me

jor lubrificante para los ejes de las articula-

pueden prescindir de la lubrificacion. El 1

29



Cuondo son previsibles esfuerzos de trac “E@ n poco imporfanfes, se pueden em=~

5 s B = » e
slear cadenas de eslobones abiertos, Los catalogos de fos consiructores indican los [Tmi=
ncia. Estas cadenas son de bajo coste d bigo a su sencillez, Semontan v

desmontan f nente, pero no deben presentar Eﬁ@ﬁ‘%’?u&»h‘};ﬁﬁ flexibilidad en el an‘ﬁgag,yzz
que ello indicara que hay rie go de que se sueiten durante el funcionamiento

Se recomienda cuando se utilizan cadenas desmontables, con eslabones engan=
’ “ azados {fig. 38), que se instale el pifion no motriz so-

i {(fig. 39). Este dispositivo fiene numercsas  ventajuss
le que se das& umw%en fos e ?fmum.; al émgécﬁsr que se coloquen en

dicular; disminuye los tirones duronte el movimiento de lo cadena; im=
-»? f”i”fm‘m suelto de lo cadena bata; compensa el %waami *Q{Jﬁg pa
de las articulacionss; permite detener instantaneomente la cax

para

Las codenas qu@ se desplozan por deslizamiento pueden montarse yuxtopuesias,

H

eslobones de grondes dimensiones que llenen todoelfondo del canal

filos con traviesas superpuestas pora ocupar el canal, Lo figura
estabon con suplementos simétricos para ocupar el centro del cancl. La
nta un eslabon de suplementos asimétricos para cadenacs dispuestas  en
rfen fraviesos.

cupon el cen-

Fod ] ed e b - . e

tro del canal, dodo que la mdem €5 UG so-
H

:

x

s

langitudes
de lg fun-

esiabones

esfuerzos importantes, Este tipo de  cadena
H
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o

Fig, 45

H

Lo eleccion de cadencs que ocupen toda la anchura del candgl {‘?Eg” 16} esta jus—
ificada para fransportadores relativamente estrechos en los que la accid $

%

¥
combina con otrg ammﬂ%z’mﬁmn de empuje. Ello interesara cuondo se muevan desperdi~-
cios de dimensiones impottantes, mezclados con una fraccion importante de desperdicios

menudos. Este tipo de %‘mm;}wmgw% resiste bien los choques, pero no los esfuerzos de
s
i

iy -

&
! fur

traccion muy elevados. Logicamente estos ¢ a:a:%mm no tienen la resistencia de los con
tos constituidos por dos codenas laterales unidas por fraviesas, que deberdn emplearse cuan

[N

Sl
do sean previsibles corgos superiores al Tmite de resi J%ﬁﬁgﬁ de 5& sichones @m%}m
]

Las cadenas con eslabone

es grandes tienen también el inconveniente de balan-
dades del pifion de arrastre, lo que hace |

cearse fuertemente en las proximi neficoz el e-
' i extremo del

en el transportador, obligondo o prolongar la cadena mas all
del punto de salida de los desperdicio

05,

El movimiento de la cadenaalrededor del pifidn (fig. 46) produce  saltos de la
m“@mﬁg que seran tonto MmOyores, cuanio mas grande sea i
numero de dientes del pifion,

e < ke Y




Lo eleccion de sistemos de cadenas en porolelo esta justificoda en los cosos si=

= Cuando se mueven am?aﬁ?v@m@ﬁfe desperdicios de grondes dimensiones: cos~
teros, recortes, cortezo en fmdi czmﬁf chopas . '

H

~ Cuando existe un compartimento en el fransportador para seleccionar los des-
: 7)

(1} v el resto ha de ir directamen=

Si porte de los émp@&émm* han de revisarse
) se ase de transportodores,

pueden seporar empleando esta ¢

Lo disposicion con ales es pw?@ﬁéﬁ%

cuando se mueven desperdic bre cadena Onica.

ootugran
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El transportador de cadena es rentable si no detiene NUNCA la produccion y
si no necesita openas reparaciones, aparfe de lo renovacion de cadenos coda 6 o 10
afios. Los averios de los fransportadores de desperdicios producen gastos considerables,
ya que obligon a mover los residuos manualmente.,

t
ion

4.3.1. Célculo de transportadores de caodenas portadoras deslizan~
T

4.3.1.1, Transportador horizontal

Sus condiciones de funcionamiento se esquematizan en la figura 53,

La tension ejercida sobre la cadena en los proximidades del pifion de arrasire
se caleula por la formula.

P o= ;35'33 L (2,2 W ”‘%‘ ?‘ﬂ)

L = distancio e f%*fe fos centros de los pga’wﬁwes en m,

W= peso en %’{gm de la cadena y sus accesorios por metro de cadena,

‘M= peso medio en Kg. de la carga méxima repartida en cada metro de la parte corgoda
del transportador.

Piaion fibre

aplica al coso general de uno codena que se desliza so~

. Si esto superficie es de modera, el coeficiente debe
znaﬂi'ipéicﬁ;'w por 2. Si el tramo de la cadena no fensado no estd apoyado,  hobrd que
‘afadir al valor de P, dado por la formula anterior, una tensién suplementaria igual o
0,2 N, siendo gy N

N = e b W

Lad
d



en la que

N = tension de la cotenaric en Kg.
W o= ol valor indicado anteriormente,
iU = distancia sobre lo cual el tramo inferior no esta a@@ymd&,

7 = flecha de la cadenc *% 0,375 U (L - U)

La potencia necesaria para el arrastre de la codena estd dada por o férmulas

1,16P x S
S -
4.500
en o gue
H = potenciaen C,V.
P = tensionen Kg.
S = velocidad lineal de la codena en m/min.

4,3.1.2, Transportador inclinade.

Sus condiciones de funcionamienfo se esquematizan en la figura 54.

La tension ejercida sobre la cadena en las proximidades del pifidn de arrasire
se calcula por la formula

P = 0,33LE,2W-+ M cos &+ LMsen &
o bien por

P = 0,33 Y (2,2W + M) 4+ MR

P = tension en Kg.
L = distancio enfre los centros de los pifiones en m,
W = pesoen <;g de la cadena y sus accesorios por metro de cadena,

M = peso medio en Kg. de la carga moxima repartida en cada metro de g parte carga~
da del %rgmpazmﬁas

Y = proyeccion horizontal de L en m.

R = gzz«f@y@a:c%éﬁ vertical de L en m,

El coeficiente 0,33 se aplica en el caso general de una cadena que se desliza
] i acero, Si esto superficie es de madera, el coeficiente debe

38




" Fifion motor

‘ deslizodores

71

ig. 54

o
]

e
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e
o
=
¥

a necesaria para el arrastre de la codena se calculo por o formula

1,15 P x S
H =
4.500
en lo que
H = potencicen C.V.
P = tension en Kg.
S = velocidad lineal de la codena en m/min.

4.3.2, Calculo de tronsportadores de cadenas empuijodoras

4.3.2.1. Transportador horizontal.

Sus condiciones de funcionamiento se esquematizan en la figura 55.

Lo tensidn maxima de la codena en los proximidades del pifidn motor se calcula
cor la formule

P =L (0,726 W ~+ 0,45 M)

39
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5 s ¥
P = tension en Kg.
L = distancia entfre los cenfros de los pifiones en m,

W = pesoen Kg, de ia codena y sus occesorios por metro de cadena,

H

M = peso maxime del material transportade. por cada metro de desplazamienio de la ca-

ormula es valida si el material no se amontong alcanzands un grosor supe=
lo que no llega a ocurrir en los instalaciones normales de lg indwstria de

Si el tramo de la cadena no tensado no se apoya, hay que afiedir o P la tensidn
suplementaria 0,2 N, siendo N el valor ya definido en 4.3.1.1.

La potencia se calcula por o formula

1,15 P x §

¥ R

4,500

4.3.2.2. Transportador inclinado,

Sus condiciones de funcionamiento se esquematizan en la figura 56,

La tension ejercida sobre la cadena en las proximidades del pifén de arrastre
caleula por lo formula

&%
o

P = 0,33 Y(Z,2W -+ 1,37 M) -+ RM

en la que P,Y,W,M v R tienen los sgnificados ya explicados en 4.3.1.2.
1 LA b ’ 7




Esta formula es valida si el material no se amontona alcanzando un grosor supe~
rior a 15 cm, Como en los casos anteriores, si el tramo de o cadena no tensado ne se

3

apoya, hay gue afadir o P el valor 0,2 N,

La potencia H se calcula por la formula va citoda.

4.3.3. Considercgciones sobre la oplicacion de estas formulas

En estos formulas no se ha infroducido ningun coeficiente de seguridad .Porello,
icarlas, hay que fener en cuenta algunas sobrecargas permanentes o occidentales,
Entre las primeras se pueden citar las siguientes:

~ El transportador atraviesa dispositives, que introducen una resistencia al mo-
vimiento de la cadena, por ejemplo, un dispositivo tronzador compuestode sierras circu~=
fares.

~ El transportador atraviesa matericles acumulados, recogiendo Unicamente la

cantidad para la que se ha disefiado, (Fig. 57).

Estas fuerzas suplementarias, que deben ofiadirse a la tension calculada por los

formulas anteriores, es preciso determinarios experimentalmente o por comparacion c¢on
cus0s conocidos,



Los resultados de los cdleulos reclizados con dichas formulas permiten al usug~
ric seleccionor en los catdlogos el tipo de cadena adecuado y los motoresde lo potencia
de arrastre requerida, Los cifras obtenidas deben, en aégun@a CUsos, corregirse y aumen=
tarse, por ejemplo, cuando hay frecuentes arranques con carga o cuando hay riesgo de

que se produzcan sobrecargos, debidos o atascos de materiales.

1.3.4. Formao general gue debe dorse o los transport adores de ca-
denas

Es preciso tener en cuenta que los cadenas que se utilicen tendron normalmen=
te un framo tenso y el ofro flojo,

La existencia de un framo tenso significa que la codena puede ajustarse en &l
o los superficies rectas o convexas, pero no a los concavos.

Cuondo una cadena fransporta los moteriales por empuje, es preferible, cuan=
sea posible, dar al perfil general de lo cadena forma convexa (fig. 58). Los empuja-
es se aplicaran por si mismos a la superficie de deslizamiento. Af aumentor el esfuer—
de traccion, se aplicaran con mayor hermetismo, mejorando el efecto de empuje. Si

z
el perfil es rectilineo, el rendimiento serd inferior.

B

Los ?mmg}mf*&dams de cadencs p pueden construirse en esfructuraelevadoo en zan
jos.La primera es mas accesible Y mas bam" z:;mﬁ% E s zanjos. Sin embargo, éstas tienen
interes cuando se quiere recoger los s&:sp&d m irectamente por gravedod o medidg
gue se producen. La estructura elevada requiere en z::{:m%n un dispositivoremontador de

m
z}
-y
[ R

4.3.5. Dispositivos remontadores de de

4.3.5.1. ¥ szi@*ué@:

Se emplean ventiladores helicoi { mediana, con {}E"Cﬁfﬁ@‘” po-

-1 nire ,movido por el ventilador,




Trams tense

Fig. 58

Heva las particulos o un cono de donde salen hacia arriba. (Fig. 59).

Este dispositivo es valido en distancios no superiores a ém,

N ™
REPINEE Y

2 9 :
siz'{!;i’q RN

.
LFOSSEY
AR LSRN
J &“;ag,; g-‘;,
netl

Fig. 29

4.3.5.2. Correa,

Se emplean correas de fransmision
inclinadas, con listones de madera, que
salgan de los fosos donde coen el serrin
y las virutas, vertiéndolos porsuexire=~
mo superior.

Lo ventaja del ventilador es que
recoge desperdicios a portir de unasu-
perficie grande, lo que evita acumu-
larlos previomente, como enel cosode
la correa, (Fig. 60).

4.3.5.3, Elevador de cangilones.

Este sistema es bastante oneroso y
sélo parece justificado cuandohay que

elevar los desperdicios a una altura especialmente importante, lo que obliga aun movi-
miento vertical, Los cangilones pueden montarse en una correa (fig, 61) oen una code~
na. Se frata de un procedimiento de gran capacidad de fransporte, que debe utilizarse
en combinacion con silos para acumular los desperdicios.



Fig. 60. Elevador de correa.

4,3.5.4, Elevodor de tornillo sin fin,

Tiene precio elevado y por ello debe reservarse
para cuando haya escasez de espacio(Fig.33).. Permite
controlar con precision la salida de desperdicios.

4,3.6, Observacion

Cuando se instala un transportador en una zanja, no hay que olvidar que estdn
en ella los dos tramos del mismo y que el inferior debe ser accesible para reparaciones,
etc. Cuando el tramo superior cierra la superficie que ocupa, la zanja deberd tener an=
chura suficiente para que un hombre pueda trabajor en el inferior, Si el fransporte  se

fectia por empuje, es mas ventajoso realizarlo con el tramo inferior (fig. 62).

- . : . g ;
De este modo, las particulas adheridas al tramo no portante coen al oiro y no
se acumulan ensuciando el transportador. Por ofra parte, a través de él se puede llegar
al inferior para las necesarias operaciones de conservacion. :

Empujadores Destizodores
’1 Espocie libre Colda de y@;i*‘?w%m '
% / Pty
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